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TETE HEXAGONALE AVEC RONDELLE
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

N do douille N8 N10 N13
oK 12,50 /13,50 16,50 /17,50 19,00 / 20,00
A TTB/B00 | 978 /10,00 1273 /13,00
W B.71 mini 10,95 miini 14,26 mini
H 450/500 | 600/650 @ T00/750

f 610/630 | TBO/810 | 950/1000

u 090/120 | 100/1.30 150/180

P 260£10% | 380£10% | 450:10%
d 350/380 | 510/540 @ 620/650
di S70/600 | TT0/B00 | 965/1000
X 1001300 | NOO/1300 | MO0/1300
d2 4,80 /520 | 680/720 | 880/920

waww| 11,00 Nm [ 2500 Nm J 44,00 Nm |

¥ = valeurs fraise pour les longueurs supériewres & 80 mm

Tous @ L = 40 / 50 50/ B0 100/ 120 140 /160

Tolérance 0/-1,25 0/-150 0/-175 0/-150

CE

EN 14592
+A1 2012
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TETE HEXAGONALE AVEC RONDELLE

FILETAGE PARTIEL SANS FRAISE

24 oo
30 8] 200
£ 5 D 200
700 42 - D 150
80 50 = D 150
100 60 - D 100
120 75 = o 100 c €
e L B Ll _ A% EN 14592
60 3 - D 100 +A1 2012
700 a2 = D 100 —
80 50 - D
100 5 = o
120 75 - D
140 75 = 2]
160 75 D
120 75 B D
140 75 - D 40
160 75 = 3] &0

* Ces longueurs de tirefond ne disposent pas de fraise.
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